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BOÎTE À OUTILS

Sommaire

Nous avons tous dans nos bateaux des lubrifiants moteurs 4 temps 

essence ou Diesel, 2 temps, des huiles hydrauliques et de transmis-

sion. Bien souvent les utilisateurs hésitent devant un rayon de bidons 

d’huile afin de choisir le meilleur compromis qualité/coût vis-à-vis de 

ces huiles.

Cet article présente rapidement une information de base sur les 

lubrifiants, afin de posséder, lors de vos prochains achats d’huile, une 

connaissance technique sur ces produits.

Le rôle d’un lubrifiant

Quelle que soit leur application, les lubrifiants ont tous les mêmes 

trois fonctions principales. 

1. Lubrifier : réduire la friction (les frottements) et donc l’usure entre 

des éléments qui sont en mouvement permanent les uns contre les 

autres. Cela peut donc être le cas d’engrenages, de roulements, de 

culbuteurs, de segments de pistons, etc.

2. Nettoyer : décoller les impuretés et les mettre en suspension dans 

l’huile (détergence du lubrifiant) afin d’augmenter la durabilité des 

composants mécaniques.

3. Refroidir : pour évacuer les calories.

Le raffinage

C’est du raffinage du pétrole par distillation que provient la matière 

de base principale des lubrifiants : l’huile de base (cf. ci-dessous).

Sont issues du raffinage les huiles de base qui sont classées en groupe 

en fonction de leur post-traitement qui leur confère des caractéris-

tiques physico-chimiques différentes :

Nous n’évoquerons pas ici les autres qualités des huiles de base 

(Grp III+, Grp IV, Grp V), celles-ci étant peu utilisées dans les formula-

tions des lubrifiants moteur de la plupart de nos bateaux. 
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LES LUBRIFIANTS

Minérale / Groupe I :

raffinage

à l’aide de solvants

(hydrotraitées)

Synthétique / Groupe II :

traitement par

ajout d’hydrogène

(hydrocrackage)

qui réduit les impuretés

(soufre, aromatique),

ce qui permet à cette

huile de moins s’oxyder

et donc de durer plus

longtemps

Synthétique / Groupe III :

traitement par

hydrocrackage

et hydrotraitement.

Ces huiles ont un bas

point d’écoulement

et sont très stables

à l’oxydation


